MODULO OFFERTA TECNICA E RELAZIONE DESCRITTIVA – all.  F



OGGETTO: PROCEDURA APERTA SOPRA SOGLIA COMUNITARIA CON IL CRITERIO DI AGGIUDICAZIONE DELL’OFFERTA ECONOMICAMENTE PIÙ VANTAGGIOSA PER L’AFFIDAMENTO DELLA FORNITURA E POSA IN OPERA DI MACCHINA UTENSILE INTEGRATA CHE FORNISCA CONTEMPORANEAMENTE LA FUNZIONALITÀ DI UN CENTRO DI LAVORO PER FRESATURA A CONTROLLO NUMERICO SU 5 ASSI E DI UN SISTEMA DI PRODUZIONE ADDITIVO MEDIANTE SINTERIZZAZIONE LASER DI POLVERI METALLICHE A SERVIZIO DEI LABORATORI PROM FACILITY. 
CODICE CIG. 6778161B65

Il concorrente è tenuto a completare la seguente Tabella, inserendo nell’ultima colonna di destra il riferimento al paragrafo della relazione descrittiva (qualora la caratteristica sia valutata con “voto discrezionale”) ovvero il valore offerto (in caso di caratteristiche valutate con “formula matematica”). 
In calce alla tabella va predisposta la relazione descrittiva, debitamente sottoscritta dal concorrente.


	TABELLA
	Elementi di valutazione
	Tipo
	Valore Offerto / Riferimento paragrafo relazione descrittiva

	
	Caratteristiche necessarie
	
	

	1
	Struttura macchina: ai fini della valutazione verranno considerati gli accorgimenti tecnologici e le soluzioni architetturali che siano volti a:
· migliorare la stabilità e la precisione della macchina
· facilitare l’attrezzaggio della zona di lavoro e il carico/scarico dei pezzi
	voto discrezionale
	par. ___________

	2
	Precisione macchina (Ps, max) su assi X, Y e Z secondo VDI/DGQ 3441: pari o migliore di 0.02 mm
	formula matematica
	____________

	3
	Programmazione a bordo macchina di tipo conversazionale; verranno valutate le funzionalità e le soluzioni che rendano il flusso di lavoro più efficiente e flessibile.
	voto discrezionale
	par. ____________

	4
	Dimensione della zona di lavoro: 
· se prismatica e di almeno 500 mm x 500 mm x 500 mm (X/Y/Z), viene valutato il massimo volume cilindrico con asse Z lavorabile in tale inviluppo;
· se cilindrica e  di almeno 500 mm di diametro per 500 mm di altezza (asse Z), viene valutato il volume di lavoro stesso
	formula matematica
	____________

	5
	Velocità massima di lavorazione almeno 30 m/min su tutti gli assi lineari
	formula matematica
	____________

	6
	Velocità di posizionamento in rapido almeno 30 m/min su tutti gli assi lineari
	formula matematica
	____________

	7
	Risoluzione sistemi di misura assi lineari pari o migliore di 0.001 mm
	formula matematica
	____________

	8
	Superficie di serraggio in grado di contenere una superficie circolare di almeno 300 mm di diametro sul piano XY: viene valutata l’area della massima sezione che è possibile staffare
	formula matematica
	____________

	9
	Peso massimo pezzo grezzo in lavorazione almeno 400 kg
	formula matematica
	____________

	10
	Sistema cambio utensili automatico, con almeno 12 posizioni. Verrà valutato il numero delle posizioni ulteriori rispetto a 12
	formula matematica
	____________

	11
	Velocità di rotazione del mandrino di almeno 12000 rpm
	formula matematica
	____________

	12
	Potenza massima almeno 7 kW al 100% ED
	formula matematica
	____________

	13
	Corso di formazione specifico completo (non necessariamente in unica soluzione), inclusa funzionalità AM. Verranno valutate la completezza e la durata degli argomenti elencati nel programma del corso
	voto discrezionale
	par. ____________

	14
	Rateo di deposizione tipico > 0.4 kg/h
	formula matematica
	____________

	
	Caratteristiche opzionali
	
	

	15
	Utensile tastatore elettronico per la misura e il posizionamento dei componenti staffati e per la definizione dell’origine pezzo. Verrà valutata la ripetibilità di misura dichiarata per il sistema fornito, solo se migliore di 0.01 mm
	formula matematica
	____________

	16
	Presetting utensile a bordo macchina. Verrà valutata la ripetibilità di misura dichiarata, solo se migliore di 0.01 mm
	formula matematica
	____________

	17
	Sistemi aggiuntivi o migliorativi per la gestione delle polveri e per la funzionalità AM, in aggiunta a quanto specificato nell’Art. 1.6 del Capitolato Tecnico Lotto 1, allegato A
	voto discrezionale
	par. ____________

	18
	Sistemi per il controllo del processo laser: verrà valutata la funzionalità dei sistemi dedicati alla verifica ed al controllo attivo del processo laser
	voto discrezionale
	
par. ____________


	19
	Opzioni (anche software) per la gestione della macchina e del processo: verranno valutate le opzioni fornite in funzione della riduzione dei tempi di setup e di semplificazione della gestione del processo
	voto discrezionale
	par. ____________

	20
	Numero di set utensili e sistemi di staffaggio: verrà conteggiato il numero totale di set utensile completi (dall’attacco mandrino al tagliente, includendo eventuali pinze e serraggi) più il numero di set di staffaggio completi
	formula matematica
	____________

	21
	Set polveri metalliche per AM: verrà conteggiato ogni set di almeno 5 l di polvere metallica adatta alle operazioni additive manufacturing
	formula matematica
	____________

	22
	Set di sostituzione di eventuali componenti consumabili. Verranno conteggiati i componenti con codice di fornitura unico nel catalogo del fornitore
	formula matematica
	____________

	23
	Corso di formazione specifico completo (non necessariamente in unica soluzione), inclusa funzionalità macchina, software ed accessori. Verranno valutati 
- il programma tecnico del corso
- il numero di ore di corso
- il numero di partecipanti ammessi al corso
Ai fini della valutazione tali aspetti assumono la medesima rilevanza
	voto discrezionale
	par. ____________

	24
	Mesi di garanzia aggiuntiva oltre i primi 24 e fino ad un massimo di ulteriori 60 mesi. Mesi ulteriori non saranno considerati ai fini della valutazione
	formula matematica
	____________

	25
	Mesi di assistenza aggiuntiva oltre i primi 24 e fino ad un massimo di ulteriori 60 mesi. Mesi ulteriori non saranno considerati ai fini della valutazione
	formula matematica
	____________



Segue relazione descrittiva per valutazione voci 1, 3, 13, 17,18, 19, 23.


FIRMA DEL LEGALE RAPPRESENTANTE
______________________
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