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Oggetto: GARA D’APPALTO PER LA FORNITURA DI MACCHINA UTENSILE INTEGRATA CHE
FORNISCA CONTEMPORANEAMENTE LA FUNZIONALITA DI UN CENTRO DI LAVORO
PER FRESATURA A CONTROLLO NUMERICO SU 5 ASSI E DI UN SISTEMA DI
PRODUZIONE ADDITIVO MEDIANTE SINTERIZZAZIONE LASER DI POLVERI
METALLICHE A SERVIZIO DEI LABORATORI PROM FACILITY.

TERZA SEDUTA PUBBLICA

L'anno duemilasedici il giorno sedici del mese di dicembre (16.12.2016), ad ore undici e minuti otto
(11:08), presso la sala aste del Servizio Appalti della Provincia Autonoma di Trento sita in via Dogana n.
8 al primo piano, in seduta pubblica, alla presenza del dott. Mauro Casotto, domiciliato per la carica in
Trento, presso la sede della Provincia medesima, che interviene e agisce quale Presidente della gara,
competente a presiedere la gara nella sua qualitd di Dirigente della societa Trentino Sviluppo Spa
giusta delega del Dirigente generale del Dipartimento Sviluppo economico e lavoro della Provincia
Autonoma di Trento prot. n. 540111 del 17/10/2016, alla presenza e con l'assistenza dei testimoni
dott.ssa Elena Mazzurana e dott.ssa Chiara Parolin, funzionarie per conto della Provincia Autonoma di

Trento e domiciliati presso la sede della medesima, si & tenuta la seconda seduta di gara per

I'affidamento della fornitura in oggetto.

Si da atto che il Presidente di gara sopra individuato ha reso la dichiarazione, acquisita agli atti
dell’Amministrazione con prot. 617248 di data 17 novembre 2016, prevista dal Piano di prevenzione
della corruzione 2016/2018 della Provincia Autonoma di Trento, in merito all’insussistenza, per quanto a
propria conoscenza, di alcun impedimento a presiedere la seduta.

Il Presidente, con l'assistenza dei testimoni:

a) assume la presidenza della gara oggetto del pr¢¢sente verbale, la dichiara aperta e da atto che il
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verbale n. 1720/16 dd. 24 ottobre 2016 ed il verbale n. 1740/16 dd. 17 novembre 2016 relativi alla
prima e seconda seduta di gara, si intendono integralmente richiamati dal presente e ad essi si rinvia

per le operazioni compiute e le determinazioni assunte;

b) da atto che la Commissione tecnica, in seduta riservata e nella puntuale osservanza delle
prescrizioni del presente bando di gara, nonché dell'elaborato “Parametri e criteri di valutazione
dellofferta”, ha proceduto all’attribuzione dei punteggi conseguiti dalle offerte tecniche formulate dai
Concorrenti, documentando le operazioni svolte in apposito verbale ed all'esito della predetta attivita ha
trasmesso gli esiti al Presidente del seggio per il prosieguo della procedura di gara, allegati al presente

verbale;

c) quindi, procede alla lettura per estratto del verbale di data 5 dicembre 2016 redatto della
Commissione tecnica; in particolare, da atto dei punteggi complessivi riparametrati conseguiti dai

Concorrenti:
- Yamazaki Mazak Italia Srl ha conseguito un punteggio tecnico pari a 425,73 punti,
- DMG Mori Italia Srl ha conseguito un punteggio tecnico pari a 700,00 punti;

d) procede all'apertura del plico, rimasto custodito, chiuso e sigillato nella cassaforte dell'Ufficio gare
del Servizio Appalti dell'Agenzia Provinciale per gli Appalti e Contratti fino alla data odierna, in cui sono
state racchiuse le offerte economiche presentate dai Concorrenti partecipanti alla procedura di gara, al
fine di garantirne lintegrita e la non manomissione del contenuto, rinvenendo all'interno numero 2 (due)
buste, tutte adeguatamente chiuse e sigillate, contenenti le offerte economiche predisposte dai

Concorrenti;

e) dispone l'apertura dell'offerta economica formulata dal Concorrente DMG Mori Italia Srl, rinvenendo
allinterno il modulo dell’offerta economica e dichiarazione costi della sicurezza specifica aziendale

debitamente sottoscritto e regolarmente compilato;

e1) da lettura ad alta voce del ribasso offerto, dei costi relativi alla sicurezza c.d. aziendale ex art. 95 co
10 d. Lgs. 50/2016 pari ad € 4.000,00 e contrassegna lintera documentazione prodotta dal
Concorrente DMG Mori ltalia Srl;

f) dispone l'apertura dell'offerta economica formulata dal Concorrente Yamazaki Mazak [talia Srl,
rinvenendo all'interno il “modulo dell'offerta economica e dichiarazione costi della sicurezza specifica
aziendale” debitamente sottoscritto e regolarmente compilato, un documento denominato “Ns offerta
n.2016.471-Rif. Lotto 1 Codice CIG 6778161B65” e copia del certificato di iscrizione alla Camera di

Commercio Industria Artigianato Agricoltura;

g) il Presidente decide di sospendere la seduta alle
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documento denominato “Ns offerta n.2016.471-Rif. Lotto 1 Codice CIG 6778161B65” di Yamazaki
Mazak Italia Srl;

h) la seduta riprende alle ore 11:45 ed il Presidente comunica che il predetto documento non viene
qualificato quale ulteriore offerta economica in quanto il corrispettivo riportato in calce non & stato
validamente espresso in ribasso percentuale (in lettere) come prescritto negli atti di gara ai fini
dellattribuzione del punteggio economico ed, in secondo ordine, detto valore & comunque riferito ad
una serie di condizioni e valori tecnici indicati nel medesimo documento che non possono essere
valutati dal seggio di gara nella presente seduta, considerato che I'offerta tecnica & gia stata oggetto di

specifica valutazione da parte della Commissione competente:;

i) da lettura ad alta voce del ribasso offerto dei costi relativi alla sicurezza c.d. aziendale ex art. 95 co
10 d. Lgs. 50/2016 pari ad € 100,00 e contrassegna l'intera documentazione prodotta dal Concorrente

Yamazaki Mazak Italia Srl;

) procede ad attribuire il punteggio delle offerte economiche, a sommare i punteggi definendo la
graduatoria dei concorrenti ammessi secondo le modalita indicate nel bando integrale di gara come di

seguito indicato:

. . . Complessivo
Ribasso Offerto | Punteggio | Punteggio ) .
Offerente . ; . (tecnico + | Graduatoria
(in percentuale) Tecnico | Economico economico)
DMG Mori Srl 0,300 % 700 28,87 728,87 1
Yamazaki Mazak Italia Srl 5,000 % 425,73 300,00 725,73 2

m) non rilevando i presupposti per la valutazione dell'anomalia ai sensi dell’art. 97, comma 3 del D.
Lgs. 50/2016, dichiara l'aggiudicazione in favore del concorrente primo in graduatoria DMG Mori Srl,
fatte salve le verifiche in ordine allassenza dei motivi di esclusione e del possesso dei requisiti di
capacita tecnico-organizzativa richiesti nel bando di gara dichiarati nel corso della procedura di

affidamento;

n) da atto che, in conformita delle previsioni riportate al par. 8 del bando di gara, la verifica in ordine
allassenza dei motivi di esclusione e del possesso dei requisiti di capacita tecnico-organizzativa
richiesti al par. 2.2 del bando di gara, da condursi in capo ad altro operatore economico individuato
tramite sorteggio, avverra nei confronti dellimpresa Yamazaki Mazak ltalia Srl, in quanto unico

concorrente in graduatoria, oltre all'impresa aggiudicataria;
0) dichiara chiusa la seduta di gara ad ore undici e minuti cinquanta (11:50).

Il presente verbale sara pubblicato sul profilo della stazione appaltante.
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il Presidente da atto che il presente verbale di gara, scritto con mezzo informatico su n. 3 (tre) pagine e

fino a qui del presente foglio, & conforme a verita e che alla seduta hanno preso parte i rappresentanti

delle imprese di cui all'allegato A).

Letto, confermato e sottoscritto dal medesimo Presidente e dai due testimoni.
ALLEGAT!:

Allegato A): Elenco presenti;

Allegato B): n. 1 verbale di Commissione tecnica dd. 5/12/2016.

IL PRESIDENTE.DELLA GARA
- dott. Mauyo Casotto -

- dott.ssa Elena Mazzurana - - dott.ssa Chiara Rarolin -
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ALLEGATO A)

GARA D’APPALTO PER LA FORNITURA DI MACCHINA UTENSILE INTEGRATA CHE FORNISCA
CONTEMPORANEAMENTE LA FUNZIONALITA DI UN CENTRO DI LAVORO PER FRESATURA A
CONTROLLO NUMERICO SU 5 ASSI E DI UN SISTEMA DI PRODUZIONE ADDITIVO MEDIANTE
SINTERIZZAZIONE LASER DI POLVERI METALLICHE A SERVIZIO DEI LABORATORI PROM FACILITY

ELENCO PRESENTI — 32SEDUTA DI DATA 16 dicembre 2016

IMPRESA NOMINATIVO QUALIFICA FIRMA ESTREMI
DOCUMENTO
]|
RICONOSCIME
) NTO
DMG Mori Italia Srl fouNAsCR o = . )
: |
Yamazaki Mazak Ao /
ltalia Srl SrepoR) DccaaTe L7 % é AV 25 88635
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‘GARA D’APPALTO PER LA FORNITURA DI MACCHINA UTENSILE INTEGRATA CHE
- FORNISCA CONTEMPORANEAMENTE LA FUNZIONALITA DI UN CENTRO DI LAVORO
PER FRESATURA A CONTROLLO NUMERICO SU5 ASSI E DI UN SISTEMA DI~
- PRODUZIONE ADDITIVO MEDIANTE SINTERIZZAZIONE LASER DI POLVERI
METALLICHE A SERVIZIO DEI LABORATORI PROM FACILITY -

Codice CIG: 6778161B65

Verbale della commissione tecnica

bper la valutazione delle offerte ammesse




Fornitura di macchina utensile integrata che fornisca contemporaneamente la funzionalita di un centro di lavoro
per fresatura a controllo numerico su 5 assi e di un sistema di produzione additivo mediante sinterizzazione laser di
"polveti metalhohe a servizio dei laboratoti Prom Facility

Il giorno 5 dicembre 2016 alle ore 8:35, présso la sede di APAC, in Trento, Via Dogana n. 8, si ¢ r1un1ta
" 1a Commissione tecnica per esaminare le offerte ammesse in relazione alla “GARA D’APPALTO PER
LA FORNITURA DI MACCHINA UTENSILE INTEGRATA . CHE  FORNISCA
CONTEMPORANEAMENTE LA FUNZIONALITA DI UN CENTRO 'DI LAVORO PER
FRESATURA A CONTROLLO NUMERICO SU 5 ASSI E DI UN SISTEMA DI PRODUZIONE
ADDITIVO MEDIANTE SINTERIZZAZIONE LASER DI POLVERI METALLICHE A SERVIZIO
DEI LABORATORI PROM FACILITY” - indetta da Agenzia Provmcwle per gli Appalti ed i Contratti
su delega di Trentino Sviluppo S.p.A.

La Commlssmne nominata con delibera di Glunta Provinciale nr. 2180 di data 2 dicembre 2016 &
composta da: :

PRESIDENTE: S
- ing Michele Maistri — Direttore Area Attrazione e Promozione di Trentino Svilﬁppo Sba;
COMPONENTI ESPERTL '

- dott. Luigi Crema, ricercatore responsablle della “ARES UNIT APPLIED RESEARCH ON .

ENERGY SYSTEMS” presso la Fondazione Bruno Kessler (FBK-irst);

- prof. Matteo Benedetti, professore associato del settore «Progettazione meccanica e costruzione
macchine» dell’Universita di Trento, dipartimento di Ingegneria industriale. :

Svolge-la funzione di- segretaria verbalizzante la- dott.ssa Chiara Parolin, funzionaria per conto del
Servizio Appalti la quale consegna alla commissione il plico. sigillato e contenente le offerte tecmche
~ fin’ora conservato ‘presso la cassaforte del Servizio Appalti. - :

La co1mmss1one tecnica, riceve il plico (prot. & consegna Sl7 1/16/652780/3.5/1074- 2016) e procede ad - -

aprirlo riscontrando nt. 2 (due) offerte mspettlvamente dei concorrenti:

1 DMG Mori Italia Srl; :

2) Yamazaki Mazak Italia Stl; , .
Prima di dare lettura del contenuto delle offerte tecniche oggetto di gludlzlo il Presidente da atto che: |

- la disamina degli atti di gara ed in particolare dei documenti “Parametri e criteri di valutazione delle
offerte”, “Capitolato Tecnico” e altra documentazione inerente la procedura & gia stata svolta da parte
dei singoli componenti, in vista delld presente seduta; -

- il lavoro preparatono di cui al punto precedente & stato svolto con un impegno, per ciascun

- componente, di circa 5 (cmque) ore,

11 Presidente ricorda ai membrl della commissione 1’ obbhgo di mantenere la segretezza in merito alle
operazioni di valutazione ed ai contenuti dei documenti esam1nat1 nonché 1’importanza di effettuare
valutazioni oggettive ed assolute.

Premesso quanto sopra, la Commlss1one 1n121a la lettura delle offerte.

Le valutazioni delle offerte tecniclie presentate dal concorrente DMG Italia Srl e dal concorrente
Yamazaki Mazak Ttalia Srl vengono riportate nella “Tabella riepilogativa” allegata al presente verbale,
che costituisce parte integrante e sostanziale, nella quale vengono dttribuiti- i coefficienti secondo
formulazioni matematiche, ove previsto, od espresse le medie dei coefficienti attr1bu1t1 dai commissati a
ciascun elemento d1 Valutazwne definito “discrezionale”. :
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Fornitura di macchina utensile integrata che fornisca contemporaneamente la funzionalita di un centro di lavoro
per fresatura a controllo numerico su 5 assi e di un sistema di produzione additivo mediante sinterizzazione laser di_
- polveri metalliche a servizio dei laboratori Prom Facility

Come- previsto nel documento “Parametri e criteri di valutazione”, verificato che nessun concorrente
ottiene, per 1’intera offerta tecnica, il punteggio pari al complessivo stabilito (700. punti), si procede ad
assegnare il peso totale all’offerta che ha ottenuto il massimo punteggio, quale somma dei punteggi dei

singoli elementi di valutazione, e all’altra 6fferta un punteggio proporzionalmente decrescente.

Pertanto, 1 punteggi finali sono i seguenti:

Offerente : e | . Punteggio provvisorio | - Punfeggio definitivo .
: - (arrotondato a seconda " (arrotondato a seconda
. , : 2 e cifra) « : . cifra)
DMG Mori Stl ' ' . 573,93 700,00
Yamazaki Mazak Italia Stl | o ' 349,05 ' - 425,73

11 Presidente da atto che il presente verbale, scritto con mezzo informatico, & fedele all’andamento della
seduta, ' ) ) -

- < . ’ ‘ « N c .P P
Alle ore 11:00 la Commissione termina i lavori e consegna la documentazione tutta, nonché le offerte
- tecniche richiuse in un plico, disponendo che vengano custodite in luogo chiuso e non accessibile,

Il Presidente da atto che il presente verbale, scritto con mezzo informatico, & fedele all’andamento della
seduta, ' o o : '

Letto, confermato e sottoscritto.

I membri della Commissione:

- ing. Michele Maistri:

- dott. Luigi Creina:

’.. fLLpA ’ gf‘LAO -
- | 0 q S—
- prof. i\/Iattep Benedetti: b{D/\-’ <)\/
Segretaria verbalizzante:

. 7
Parolin Chiara: - ' @CL@(Q l WL
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TABELLA RIEPILOGATIVA

Element! di Valutazione

Requisiti

Caratterlstiche necessarle
miniml

Tipo

Ri(a)

Ri{max)

Ri{min)

discrezionale

(Wi Vifa))

miniml Rita)

Ri{max)

Ri{min)

Vi(a) medio attribulto

{ove previsto} o Vi{a)

calcolato da formula
matematica (ove

previsto}

discrezionale

(Wi *ila))

Caratteristiche necessarie

Struttura macchina: al finl della valutazione verranno
gll accorgimenti e le soluzion|

archltetturall che slano voltf a:

- migllorare |a stabllita e ta preclsione della macchina

- facilitare attrezzagglo della zona di lavoro e (I

carleo/scarlco del pezzl

Precislone macchina {Ps, max} su assi X, Y e Z secondo
VDI/DGQ 3441: parl o migliore dI 0.02 mm

Programmazione a bordo macchina dl tipo
conversazionale; verranno valutate le funzlonalita e le

soluzlonl che rendano If flusso di favoro pil efficlente e
hflesslblle.

Dimensione delia zona di favoro:

- se prismatlca e di almeno 500 mm x 500 mm x 500 i
mm {X/¥/2), viene valutato Il massimo volume cllindrico}
4]con asse Z lavorabile In tale inviluppo;

- se cllindrica e dl almeno 500 mm di diametro per 500
mm di altezza (asse 2), viene valutato Il volume di
[avoro stesso

Velocitd massima di lavorazlone almeno 30 m/min su
tutt! gl assi linearl

Veloclta di posizlonamento in rapldo almeno 30 m/min
su tutti gli assl linear)

Risoluzione slstemt di misura assi linearl pari o migllore
dl0.001 mm

Superflicle di serragglo in grado di contenere una
superficie clrcolare dl almeno 300 mm di diametro sut
plano XY: viene valutata I'area della massima sezione
che & possiblle staffare

Peso massimo pezzo grezzo In lavorazione almeno 400 |
kg

Sistema cambio utensill automatico, con almeno 12
10fposlzionl. Verra valutato il numero delle posizion|
[___|ulteriori rispetto a 12

Velocita di rotazione del mandrino di almeno 12000
tpm

12fPotenza massima almeno 7 kW al 100% ED

o

Corso di formazlone specifico completo {non

In unica sofuzi Inclusa
3|funzionalita AM. Verranno valutate la completezza e la
durata degll argomentt elencatl nel programma del
corso

.

.
=

Rateo di deposizlone tipico > 0.4 kg/h

Caratteristiche opzionali

Iscrezlonale

precisione: manca la gulda ottlca

35,25

0,008

discrezionale

presente [a caratterlstica, manca
dettagllo sulle funzionalita
speclfiche

34,5

formula 2 sul
volume cilindrico]

98125000

165831250

98125000

40

40

30

40

30

43

0,0001

0,0001

43

73024,625

331662,5

70650

0,191052632

650

650

400

21

24

24

21

12000

14000

12000

15

15

fcompletezza: avvio produzione,
corso AM
durata; 10 gg

10,5

<{formula 2

0,8

5,25

precisione: righe ottiche
migliorano la preclsione
rigidezza: gulde a rulll,
cuscinetto YRT, vitia
ricireolo

accessIbilita: ampla
apertura porta

47

0,008

0,008

43

presente [a caratteristica,
presente dettaglio sulle
funzlonalitd specifiche

46

165831250

165831250

98125000

46

40

40

30

43

40

40

30

0,001

0,001

0,0001

331662,5

331662,5

70650

21

650

400

0,8

2%

0,75

15,75

14000

12000

46

0,125

4,375

completezza: Slemens,
awlo produzione, CAD,
CAM, CAM AM, utilizzo
macchina, laser AM, avlo
produzione

durata: 34 gg di corso

0,8

0,8

04

35

Utensile tastatore elettronico per lamlsura e Il
posizionamento dei componenti staffati e per la
definizlone dell’origine pezzo, Verrd valutata la
ripetibllita dl misura dichlarata per il sistema fornito,

-
&

formula 1

0,002

0,01

0,001

15,11111111

0,001

0,001

17

solo se migliore di 0.01 mm

Presetting utensile a bordo macchina. Verra valutata la
S} ripetibllita di misura dichiarata, solo se migliore di 0.01
mm

-

formula 1

0,001

0,001

0,001

17

Sistem aggiuntivl o migliorativl per la gestione delie
polverl e per la funzionalitd AM, in agglunta a quanto
specificato nell’Art. 1.6 del Capitolato Tecnico Lotto 1,
allegato A

I
)

voto

discrerzionale

non disponibile dettaglio sul
slsternl migliorativi per la
gestlone delle polveri AM

12,75

presente dettaglio sui
sistem| migllorativi per la
gestione delle polveri AM

Sisterni per Il controllo del processo laser; verra
8(valutata la funzlonalita def sisteml dedlcati alla verifica
ed al controllo attivo del processo faser

-

voto

discrerzionale

non disponlbile

presente controllo laser

Opzionl {anche software) per la gestione della
macchina e del processo: verranno valutate le opzioni
fornite I funzione della riduzlone del templ di setup e
di semplificazione della gestione del processo

voto

discrerzionale

presentl caratteristiche di
controllo

21

presentl caratteristiche ol
controlio

21

Numero di set utenslli e sisteml d staffagglo: verrd
contegglato il numero totale dl set utensile completi
0 {dall'attacco mandrino al tagllente, Includendo
eventuall pInze e serraggi) plit Il numere di set dI
staffaggio completi

N

formula 2

96

13

Set polverl metalliche per AM: verra conteggiato ognl
1|set dl almeno 5 | di polvere metalilca adatta alle
operazionl addltive manufacturing

N

formula 2

Set di sostltuzlone di eventuall component!
Verranno i con
codice dI fornltura unico nel catalogo del forntore

num,ero di

formula 2 sul

componenti /
vocl di Inventario]

non disponiblile

Corso di formazlone specifico completo (non
necessarlamente in unica soluzione), inclusa
funzlonalitd macchina, software ed accessorl, Verranno
3{valutati - Il programma tecnico del corso - il numero di
ore dl corso - Il numero di partecipanti ammessi al
corso Al fini della valutazione tall aspetti assumono la
medesima rilevanza

~

voto

discrerzionale

programma completo per la parte|
dl training macchina, Meno
robusto da un punto di vista
complessivo {10 gg corso}. Non
presente dettaglio dl numero
partecipanti

85

programma amplo, con
numerose sessloni d
approfondimento e tralning
(34 gg di corso), Non
presente dettagtlo dl
numero parteclpant!

17

Mes! di garanzla aggluntiva oltre I priml 24 e fino ad un
41 massimo di ulteriorl 60 mesl. Mesi ulteriorl non

N

formula 2

saranno conslderati al flnl della valutazione

Mesi dl assistenza aggiuntiva oltre | primi 24 e fino ad
un massimo dl ulterlorl 60 mesl. Mesl ulterlorf non
saranno conslderati al finl defla valutazione

N
&

formula 2

manca riferlmento alla durata
oltre i 24 mes|

349,0521637|

573,925







