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SITO INTERNET

Oggetto: Gara per I'appalto della fornitura di macchine a servizio dei Laboratori PROM Facility - 4 lotti.
Risposte ai quesiti n. 1.

Viste, per quanto di competenza, le note di Trentino Sviluppo s.p.a. acquisite al protocollo provmmale n. 204551
del 20 aprile 2016 e n. 207540 del 21 aprile 2016, si forniscono i seguenti

-CHIARIMENTI

Quesito n. 1 )

Lotto n. 1. Al punto “1,5 mandrino di fresatura” del capitolato é richiesto ['elettromandrino con attacco
portautensile SK40 o Capto C6. E accettato anche I attacco HSK A637?

Risposta

Si

Quesito n. 2 : ‘ : :
Lotto n. 1. Punto “1,2 controllo numerico” -del capitolato. Dotato di Oscilloscopio di .bordo per
logging/visualizzazione dei principali parametri di stato Cosa si intende? .

Risposta

Si intende una funzionalita software del CNC che consente la visualizzazione (anche grafica) e la registrazione su'
file- dei parametri di stato della macchina durante la‘lavorazione, quali posizioni e velocita istantanee degli assi,
potenze e coppie assorbite agli assi e quant'altro eventualmente disponibile.

Quesito n. 3

Lotto n. 1. Punto “2. Caratteristiche opznonall sono opzionali o da considerare inclusi nella macchina con il budget
di 1.000.000 €7

Risposta

Sono opzionali nel senso che la eventuale mancanza non pregiudica |ammISSlbIlIta della proposta Il budget
rimane comunque lo stesso, indipendentemente dalle funzionalita offerte.

Quesito n. 4

Lotto 1. Sempre il punto 2. “Sistemi aggiuntivi che facilitino o automatizzino la gestione delle polveri o la
funzionalita AM. Cosa si intende?

Risposta

Si intendono sistemi automatici o semi-automatici che assistano I'operatore e generalmente dichiarati come
accessori opzionali dal costruttore, ad esempio nel caricamento delle polveri da differenti contenitori, nella
separazione e recupero polveri dalla lavorazione, ecc.

Quesiton. 5

Lotto 1. Sempre il punto 2. ,ogni mese di garanzia in piti rispetto a quelli previsti dalle vigenti norme di legge. Cosa
siintende? La garanzna deve essere di 24 mesi, cosa sono i mesi in piG?
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Risposta

Il periodo minimo di garanzia & pari a 24 mesi, I'estensione del periodo di garanzia oltre il detto minimo & oggetto di
offerta migliorativa da parte dei concorrenti, come previsto dal documento “Parametri e criteri di valutazione delle
offerte” - elemento di valutazione n. 25.

Quesito n. 6

Sempre il punto 2. ,ogni mese di assistenza in pid rispetto alla durata del perlodo di garanzia. La garanzia deve
essere di 24 mesi, cosa sono j mesi in piu?

Risposta

Analogamente a quanto precisato alla risposta al quesito n. 5, 'estensione del periodo di assistenza oltre il minimo -
stabilito dagli atti di gara (pari a 24 mesi) & oggetto di offerta migliorativa da parte dei concorrenti, come previsto
dal documento “Parametri e criteri di valutazione delle offerte” - elemento di valutazione n. 26. -

Quesito n. 7

Lotton. 3

Nell'articolo 1.1. del capitolato tecnico del fotto 3 & nportata la precisione macchina secondo la normativa VDI/DGQ
3441, norma storica relativa alle macchine utensili dotate dl assi meccanici a controllo numerico, con un valore
richiesto migliore di 0,02 mm.

La stessa indicazione ¢ riportata nel documento Parametri e criteri di valutazione delle offerte - Lotto 3. A questo

‘riguardo:

a- Con “precisione”, facendo riferimento aIIa normativa in questione, quale si intende tra i seguenti valori: P, Pa,
- Ps medio, Ps massimo?

b- Lo strumento di riferimento adatto a misurare lo spostamento Imeare di un asse meccanico secondo Ia norma
VDI/DGQ 3441 é il laser interferometrico, e la normativa € costruita per misure effettuate con quel sistema o
con metodi equivalenti, tutti applicabili. ad assi meccanici. Nel caso degli assi X € Y delle macchine per la
fusione laser di letto di polvere, che sono assi virtuali generati dal posizionamento di un raggio laser su un
piano, quale strumento si richiede di utilizzare? La normativa richiede che I'attrezzatura di misura abbia errori
intrinseci tali per cui l'incertezza di misura sia piccola a sufficienza da permettere la determinazione di
deviazioni con accuratezza adeguata. Un laser interferometrico ha accuratezza sicuramente sufficiente anche
grazie alla compensazione termica integrata nel sistema.

c- In riferimento al punto 2 di cui sopra si richiede che sia considerato sufficiente misurare I'asse Z oppure, in -
alternativa, sia specificato nel dettaglio il metodo di misura per il rilievo di valori sugli assi X e Y, indicando
l'incertezza della mlsura e una accuratezza (precisione) richiesta compat1b|le con l'incertezza degli strumenti
/metodi di misura. )

Risposta .

a). Siintende Ps massimo.
b) Pud essere utilizzato il laser lnterferometrlco
c) E richiesta la dichiarazione della precisione dei soli assi lineari per i quali sia pOSSIblle effettuare la misura
con il metodo interferometrico.

. Quesito n. 8
lotton. 3

Al punto 1.7 del Capltolato tecnlco del lotto 3 si Iegge che una delle prove & “messa a punto di almeno un materiale
non reattivo e uno reattivo di lavorazione”. Si chiede di specificare con maggiori dettagli che cosa si intenda con
messa a punto. : o

"Risposta

Durante il collaudo, la macchina deve essere in grado di realizzare un componente di geometria concordata sia
con un materiale non reattivo (ad es. Inconel) che con un materiale reattivo (ad es. TiBAI4V). Si richiede cioé di

-realizzare quindi un pezzo da progetto dato con due materiali che consentano la comparaZIone del

funzionamento della macchina sia in atmosfera ossidante che in atmosfera inerte.
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